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Frézování při složitém upnutí:
· Přímé upínání obrobků
· Upínání orýsovaných obrobků
· Použití upínacích přípravků
Součásti složitějších tvarů a velkých rozměrů nemůžeme upínat do běžných upínacích přípravků. V kusové výrobě se k jejich upínání používají různé upínky, podpěry, boční opěrky, boční upínky apod. V sériové a hromadné výrobě se používají speciální přípravky. V hromadné výrobě se používají přípravky i k upínání jednoduchých součástí. Některé obrobky upínáme přímo bez předorýsování, jiné se musí předem orýsovat. 
Přímé upínání obrobků
Odlitky, výkovky a obrobky větších rozměrů lze upínat i na stůl frézky pomocí šroubů, upínek, podložek a opěrek. Je to nedokonalý způsob upínání, a proto se používá pouze v kusové výrobě. Přesnost nastavení upnutého obrobku je závislá na zkušenosti, zručnosti a kvalifikaci pracovníka.
Upínání orýsovaných obrobků
Orýsované obrobky se upínají poměrně snadněji a rychleji než neorýsované. Narýsované čáry na povrchu obrobku jsou dobrým vodítkem pro frézaře při upínání i frézování obrobků. Orýsovávají se zejména odlitky a výkovky složitých tvarů a velkých rozměrů. Obrobek složitého tvaru se musí často orýsovat postupně (vždy po ofrézování určitých ploch). Nastavení obrobku podle orýsování nezaručuje přesnost obrábění, často je však jediným možným způsobem, jak obrobit velký polotovar. Obrobky se při upínání přímo pokládají obrobenými plochami na upínací plochu stolu frézky. Neobrobené plochy se podkládají klínovými podložkami, kterými se obrobek současně vyrovnává i podle rysek označujících požadovaný tvar.
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Použití upínacích přípravků

Nejdokonalejší a nejpřesnější způsob nastavení a upnutí obrobků je upínání pomocí upínacích přípravků. Upínací přípravek musí zabezpečit snadné, správné a rychlé upnutí obrobku při zachování dostatečné tuhosti, pevnosti a přesnosti upnutí. Obrobek nesmí být upínací silou deformován. Upínací přípravek musí být řešen konstrukčně tak, aby byl dostatečně tuhý a dokázal zachytit vznikající řezné síly a zároveň tlumil chvění a nebyl příliš těžký. Velká hmotnost přípravku zvyšuje opotřebení vodících ploch a ztěžuje manipulaci s ním. Podle vzniku upínací síly rozdělujeme upínací přípravky na mechanické, pneumatické a hydraulické.
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V hromadné a sériové výrobě se používají upínací přípravky, které umožňují upnout jeden nebo více obrobků na jednom místě přípravku a na druhém místě tohoto přípravku se upnuté obrobky obrábějí. To podstatně zkracuje výrobní časy a snižuje náklady na obrábění.
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