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Soustružení osazení:
· Způsoby ubírání materiálu
Při soustružení osazených válcových ploch je třeba volit nejvhodnější způsob ubírání materiálu. Osazená válcová plocha se soustruží na několik záběrů.  
Způsoby ubírání materiálu 
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Z hlediska konvenčního obrábění je nejvhodnější takový způsob úběru materiálu, při kterém dochází k efektivnímu a rychlému úběru materiálu a dosažení žádaného tvaru a rozměru dílu.
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Na strojích NC, CNC se používá jako jeden z efektivních způsobů úběru materiálu – po kontuře.
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V sériové a hromadné výrobě můžeme použít k soustružení stupňů tří nožů. Nože nastavíme v příslušném pořadí podle vzorku, který je upnut stejným způsobem jako obrobek a upnou se v nožové hlavě. Použitím několika nožů se zkracuje vedlejší čas k nastavení nože do záběru. Při použití různých přípravků a zařízení, které usnadňují obsluhu stroje, se zrychluje průběh obrábění a celkově se zefektivňuje výroba. Tato zařízení jsou i narážky k vypínání posuvů. Jsou umístěny na vedení lože, nebo na samostatném narážkovém válci – hřídeli. Narážky jsou přestavitelné a naráží na ně narážkový čep, upevněný na suportové skříni.
Použitá literatura: 
JANYŠ, B., aj. Soustružník – Technologie pro 2. a 3. ročník OU a UŠ. 1.vyd. Praha: SNTL, 1969. 224s.
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