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Upínací úhelníky:
· použití
· konstrukce
· vyvážení
Použití upínacích úhelníků
Složité a nepravidelné tvary některých odlitků či výkovků se upínají obtížně i na upínací desky. Abychom si usnadnili a zrychlili práci při upínání těchto obrobků, používáme upínací úhelník. Úhelníky slouží hlavně k upínání součástí s rovinnými plochami, např. tělesa kluzných ložisek. Tyto plochy se předem obrobí např. frézováním nebo hoblováním, a pak se jich při soustružení použije jako technologické základny.
Konstrukce upínacích úhelníků
Úhelníky se vyrábějí z šedé litiny, ale mohou být vyrobeny i z oceli. Důležité je, aby jejich příruby byly rovinné a svíraly pravý úhel. V obou přírubách jsou zhotoveny kruhové nebo podélné díry pro upínací šrouby. Pomocí nich se upevňuje úhelník k upínací desce a obrobek k druhé přírubě úhelníku. K upínání velkých obrobků se použije úhelníků, jejichž příruby jsou spojeny žebry. U sériové výroby se k upínání obrobků používá upínacího úhelníku stavitelného, který se dá snadno s obrobkem přestavit do žádané polohy.
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Vyvážení obrobků upnutých na úhelníku
Po upnutí obrobku na upínací desce s použitím upínacího úhelníku, je třeba hmotu vyvážit. Musíme zvolit vhodné protizávaží. Výchozí je váha úhelníku s příslušenstvím a váha té části obrobku, jejíž hmota není vyvážena. Vyvažujeme staticky nebo dynamicky. V kusové a malosériové výrobě vyvažujeme staticky. Protizávaží volíme úměrně hmotě, kterou chceme vyvážit. Protizávaží se umisťuje na upínací desce vždy na protější stranu od obrobku. Cílem je dosáhnout, aby těžiště obrobku a protizávaží bylo v ose rotace. V sériové a hromadné výrobě, to je při velkých počtech obrobků, se používá dynamického vyvažování – vyvažovací zařízení. 
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