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Frézování šikmých ploch se provádí:
· Úhlovými frézami
· Podle orýsování

· S použitím podložek
· Natočením nebo sklopením svěráku

· Vykloněním vřetena

Šikmé plochy jsou takové, které svírají se základní vodorovnou plochou jiný úhel než je 0° nebo 90°.
Tyto plochy můžeme frézovat:
1) Úhlovými frézami
2) Podle orýsování

3) S použitím podložek

4) Natočením nebo sklopením svěráku

5) Vykloněním vřetena

Volba způsobu frézování a frézky je závislá na velikosti obráběné šikmé plochy, počtu obrobků a na strojním vybavení dílny.
1. Frézování šikmých ploch - úhlovými frézami
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Úhlovými frézami se frézují úzké šikmé plochy, protože tyto frézy mají poměrně krátké zuby – krátkou délku ostří zubů. Úhel břitu úhlových fréz musí být shodný s úhlem šikmé plochy. Obrobky se upínají do strojního svěráku.
2. Frézování šikmých ploch – podle orýsování
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Tuto metodu používáme pro obrábění jednotlivých obrobků v kusové výrobě. Obrobek se nejdříve orýsuje, aby bylo zřejmé, které plochy se budou obrábět, a jak velký bude přídavek na frézování. Při upínání nastavíme obrobek tak, aby ryska označující šikmou plochu byla ve vodorovné poloze. Osa čelní frézy je při frézování na svislé frézce na obráběnou šikmou plochu kolmá, osa válcové frézy je při frézování na vodorovné frézce s obráběnou šikmou plochou rovnoběžná. Obrobek můžeme při nastavování vyrovnat podle čelisti svěráku.
3. Frézování šikmých ploch – s použitím podložek

[image: image3.emf]
Při větším počtu frézovaných součástí se s výhodou používají speciální podložky se šikmou opěrnou plochou. Na tuto plochu se položí obrobek při upínání do svěráku.
4. Frézování šikmých ploch – natočením nebo sklopením svěráku
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Nastavení obrobku do šikmé polohy můžeme docílit i natočením nebo sklopením svěráku. Tyto druhy svěráků patří k příslušenství frézek. Rozsah natočení bývá 0° - 44° na obě strany. Úhel natočení se odečítá na úhlové stupnici. Rozsah vyklonění je od – 30° do + 60°.
5. Frézování šikmých ploch – vyklonění vřetena
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Svislé frézky mají vřeteník uložený otočně, což umožňuje vyklonit frézu upnutou ve vřetenu do šikmé polohy v rozsahu 0°- 45° na obě strany. Úhel vyklonění se odečítá na úhlové stupnici. Frézovat se může jak břity na válcové ploše (obvodu) tak břity na čelní ploše frézy.
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