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Profilova ¢ast maturitni zkousky - Prakticka zkouska z odborného vycviku

obor mechanik serizova¢

v roce 2027

1) Zadani praktické zkousky, délku a zpisob jejiho kondni stanovi feditel skoly.

2) Zadani praktické zkousky se zakiim zpfistupni bezprostfedné pied zahajenim zkousky.

3) Zadani prace obsahuje nazev zadani a zplisob zpracovani.

4) Praktickou zkousku kond zak 2 dny, v jednom dni trva prakticka zkouska 420 minut.

5) Zaktm s pfiznanym uzptisobenim podminek pro konani maturitni zkousky (PUP MZ) se
poskytuje podpora dle doporuceni vydaného Skolskym poradenskym zafizenim (napf.
v podobé navySeni ¢asového limitu pro sezndmeni se zaddnim praktické zkousky o 25,
50, 75 nebo 100 procent).

6) Prakticka zkouska bude konéna individualng, zaci jsou vzdy hodnoceni jednotlive.

7) Praktickd zkouSka z odborného vycviku se sklada ze dvou ¢asti. Prvni 1 druha cast
praktické zkouSky probihd na odborné ucebn&. V prvni asti zak tvofi program pro
zadané soucasti, vytvaii technologicky postup a technicky vykres. V druhé ¢asti zadané
soucasti vyrabi na daném CNC stroji.

8) Hodnoceni maturitni prace probihd dle hodnoticich tabulek v souladu s vyhlaSkou

¢. 177/2009 Sb.

Cast prvni — odborna u¢ebna CNC

Zadani praktické zkouSky z odborného vycviku se zakiim zpfistupni bezprostiedné pied
zahajenim zkousky. Zadani prace obsahuje nazev zadani a zptisob zpracovéani. Zak samostatné
vytvoii soucast ve 3D model dle ptfedlohy a vytvoii technicky vykres. Vytvoti funkéni
programy pro dané fidici systémy CNC stroji. Ur¢i strategii obrabéni a stanovi technologické

postupy.



74k samostatné provede konfiguraci CNC stroje. Uréi nastroje a zméii jejich korekéni hodnoty.
Po prenosu programu z pocitace piekontroluje pomoci simulace spravnost programu a provede

vyrobu soucasti.

Cast druha — odborna u¢ebna CNC

74k samostatné vytvoii program vyroby souéastky pozice 2 v systému Sinumerik ShopMill,
vytvoii program vyroby soucastky pozice 3 v systému Sinumerik ShopTurn. Uréi u obou pozic
spravnou technologii obrabéni, fezné podminky a ovéri v simulaci.

U obou ¢asti muze zak pti praci pouzivat kalkulacku, strojirenské tabulky a seznam ptipravnych

funkeci.

Kontrola programi v PC:
- zpracovany 3D model a vykres pozice 1,
- zpracované programy pozice 1,2 a 3,

K odevzdani:
- vyrobena soucastka pozice 1.
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